0 hezpecnost stroja sa musia zaujimat
vyrohca, dodavatel aj prevadzkovatel

Problematika bezpecnosti strojovych zariadeni najméa v priestore statov Eurdpskej tinie ma velky vyznam, pretoZe odvetvie strojovych
zariadeni je dolezitou stcastou strojarskeho priemyslu a je jednou z hlavnych priemyselnych op6r hospodarstva Spolocenstva

unie. Socialne naklady na velky pocet trazov sposobenych pri pouzivani strojovych zariadeni mozno znizit ich bezpecnym
navrhovanim a konstrukciou a spravnou instalaciou a Gdrzbou. O sicasnom stave legislativy, ako aj o skisenostiach z praxe
tykajucich sa bezpecnosti strojovych zariadeni sme sa porozpravali s Ing. Robertom Paskom, aplikaénym inZinierom pre detekciu

a bezpecnost zo spolocnosti Schneider Electric Slovakia, spol. s r. o.

Mohli by ste na tivod vysvetlit pojmy ,,uvedenie strojovych zariade-
ni na trh* a ,,do prevadzky“?

Uvedenie na trh podia smernice 2006/42/ES je spristupnenie stro-
jového zariadenia alebo Ciastotne skompletizovaného strojového
zariadenia po prvykrat v Spolocenstve na Ucely jeho distriblcie
alebo pouZzivania, ¢i uz za Uplatu alebo bezodplatne. Strojové za-
riadenie sa povaZuje za uvedené na trh, ked sa stane dostupnym
v EU po prvykrat bez ohladu, & bolo vyrobené v EU, alebo mimo
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EU. Smernica sa vztahuje aj na strojové zariadenia zaloZené na
pouzitych strojovych zariadeniach, ktoré boli pretransformované
alebo prerobené tak vyrazne, ze sa mozu povazovat za nové strojové
zariadenia.

Uvedenie do prevadzky podla smernice 2006/42/ES je prvé pouZitie
strojového zariadenia, na ktoré sa vztahuje smernica, na zamyslany
Gcel v Spolo¢enstve. Strojové zariadenie, ktoré bolo uvedené na trh
EU, sa uvedie do prevadzky vtedy, ked sa prvykréat pouzije v EU.

V pripade strojového zariadenia vyrobeného osobou na vlastné po-
uzivanie alebo stboru strojovych zariadeni zlozeného pouZzivatelom
sa smernica uplatiiuje vtedy, ked je strojové zariadenie alebo stbor
strojovych zariadeni prvy raz uvedeny do prevadzky.

Jednotlivé subjekty vstupujlce pri uvadzani strojovych zariadeni na
trh a do prevadzky su: Vyrobca, splnomocnenec vyrobcu, dovozca,
distribdtor, notifikovand osoba (tretia nezavisld osoba) a pouZiva-
tel (prevadzkovatel). Presné definicie tychto subjektov s uvedené
v smernici pre strojové zariadenia 2006/42/ES. Na dodrziavanie
stanovenych pravidiel a poziadaviek v oblasti bezpecnosti a ochrany
zdravia technickych zariadeni dozeraju $tatne organy dozoru.

Kto a preco sa musi prioritne o bezpecnost strojov zaujimat?

Zdrojovymi skupinami, ktoré by sa mali zaoberat bezpecnostou
strojovych zariadeni sU hlavne vyrobcovia strojov, pripadne ich spl-
nomocnenci. Dal$im &lankom v retazci uvadzania strojového zaria-
denia na trh sU aj dovozcovia a distributéri, ktori by si mali uvedomit
povinnosti, ktoré im vyplyvaji z uvadzania strojového zariadenia
na trh v $tatoch spolodenstva (Eurépskej Unie). DoleZitym &lankom
v retazci st prevadzkovatelia a ich zamestnanci. VSetky spominané
subjekty sa podielaji na tom, aby sa poziadavky na bezpecnost a
ochranu zdravia, obsiahnuté v pravnych a technickych predpisoch
vztahujlice sa na strojové zariadenia aj dodrziavali.

Vo véeobecnosti sa d4 povedat, Ze vyrobca alebo jeho splnomoc-
nenec garantujl, Ze nimi vyrabané strojové zariadenie je bezpe€né,
t.j. spifia véetky poziadavky na bezpe&nost a ochranu zdravia, ktoré
sU obsiahnuté v pravnych a technickych predpisoch pre strojové
zariadenia. Na druhej strane prevadzkovatel a jeho zamestnanci
pouZivaju strojové zariadenie v stlade s tymito poziadavkami.

Ako by ste charakterizovali stav v oblasti bezpec¢nosti strojovych
zariadeni na Slovensku medzi vyrobcami strojovych zariadeni, ich
prevadzkovatelmi, obsluznym personalom z pohladu vedomosti
o miere rizika, dodrziavania predpisov a pod.

V sli¢asnosti, ked dochadza k ¢astym legislativnym zmenam v tejto
oblasti je dost naro¢né drzat krok s aktuélnymi pravnymi a technic-
kymi predpismi, ¢i uz zo strany vyrobcov ale aj prevadzkovatelov.
Myslim si, Ze postupnou osvetou zo strany Statnych orgénov, tretich
nezévislych osbéb, prevadzkovatelov voCi svojim zamestnancom
a v kone¢nom doésledku aj vyrobcov a dodavatelov bezpecnostnych
Casti sa tato oblast stane pristupnejSou. Na druhej strane treba po-
vedat, Zze vSetko zavisi od toho, do akej miery sa zaujimaji samotni
vyrobcovia a prevadzkovatelia o tUto oblast. Dodrziavanie pravnych
a technickych predpisov je z ich strany vSeobecne zavazné, ich ne-
dodrziavanie je sankciovatelné. Osveta a prevencia je podla méjho
nazoru vzdy GcinnejSia ako samotna represia, najma ked sa jedna
o0 ochranu Zivota a zdravia.
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Mohli by ste spomenit aktualne legislativhe poziadavky platné
v EU/SR tykajuce sa bezpecnosti strojovych zariadeni?

Existuje mnozstvo ,vSeobecne zavaznych predpisov” stanovujlcich
poziadavky na bezpe¢nost technickych zariadeni. Z tohto mnozstva
spomeniem iba tie najpodstatnejSie, ktoré sa tykaju strojovych za-
riadeni - difam, ze vyrobcovia a prevadzkovatelia strojovych zaria-
deni mi prepécia, ak nespomeniem tie, ktoré oni povazuji za este
podstatnejSie:

Smernice:
Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojovych
zariadeniach a o zmene a doplneni smernice 95/16/ES

Zakony:

Z&kon €. 124/2006 Z. z. 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri pracia o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zékonov ¢. 309/2007
Z.z.,¢. 140/2008 Z. z., €. 132/2010 Z. z. a ¢. 136/2010 Z. z.

Zakon €. 264/1999 Z. z. o technickych poZiadavkach na vyrobky
a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zékonov
v zneni neskorSich predpisov

Nariadenia vlady:

Nariadenie vlady SR ¢&. 392/2006 Z. z. o minimalnych
bezpe€nostnych a zdravotnych poziadavkédch pri  pouZivani
pracovnych prostriedkov

Nariadenie vlady SR ¢. 436/2008 Z. z., ktorym sa ustanovuju pod-
robnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania
zhody na strojové zariadenia (tcinnost od 29.12.2009, pouZiva sa
spolu so Smernicou Eurépskeho parlamentu a Rady 2006/42/ES
o strojovych zariadeniach a o zmene a doplneni smernice 95/16/
ES).

Vyhlasky:

VyhlaSka Ministerstva prace, socialnych veci a rodiny Slovenskej
republiky ¢. 508/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi
zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi
a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa povazuju za
vyhradené technické zariadenia.

Vyhlaska €. 59/1982 Zb., ktorou sa uréuji zékladné poziadavky
na zaistenie bezpe€nosti prace a technickych zariadeni v zneni ne-
skorSich predpisov.

Pred uvedenim strojového zariadenia na trh a do prevadzky je
potrebné vykonat aj tzv. posudenie rizika. Kto je jeho vykonavate-
lom a ¢o je vysledkom hodnotenia?

Postdenie rizika je proces analyzy a hodnotenia rizka. Ciefom ana-
lyzy je zistit vSetky relevantné ohrozenia vztahujice sa k danému
strojovému zariadeniu a odhadovanie rizika t.j. ur€ovanie pravdepo-
dobnosti vzniku $kody a jej zavaznosti. Pricom sa musia zohladnit
napr. priestorové a ¢asové hranice stroja, predpokladané pouZzitie
stroja ako aj predvidatelné nespravne pouzitie stroja a cely tzv. Zi-
votny cyklus stroja.

Na zaklade analyzy rizika sa posudzuje a hodnotf, Ci sa riziko znizi-
lo. Ak sa riziko neznizi na tzv. tolerovatelni Urovenl musia sa prijat
ochranné opatrenia na znizenie rizika a to na strane konstruktéra
(vyrobcu) ako aj pouzivatela (prevadzkovatela). Vykonanie poslde-
nia rizika podfa smernice 2006/42/ES, Prilohy | musia zabezpecit
vyrobca strojového zariadenia alebo jeho splnomocnenec. Vysledky
z postdenia rizika st dolezité pre konstruovanie a navrh strojového
zariadenia (hlavne jeho bezpec¢nostnych Casti).

Aky je rozdiel pri posudzovani rizika/bezpecnosti novych vs. star-
Sich strojovych zariadeni?

V podstate rozdiel neexistuje. Ako uz bolo spomenuté v predcha-
dzajlcej otazke pri strojovych zariadeniach, postdenie rizika musia
zabezpecit vyrobca alebo jeho splnomocnenec. V pripade starSich
strojovych zariadeni alebo strojovych zariadeni po podstatnej Gpra-
ve ten, kto dané strojové zariadenie opatovne uvadza na trh a/alebo
do prevadzky. Pricom pod pojmom opétovného pouzitia alebo modi-
fikovaného strojového zariadenia sa myslia také Upravy alebo Ginava
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materiélu, ktoré podstatne ovplyviiuji zdravotné a bezpecnostné
poziadavky.

Aky postup musi zvolit prevadzkovatel starSieho strojového zaria-
denia, aby boli zabezpecené vsetky aktualne legislativne poZiadav-
ky na jeho bezpecnost?

Za prevadzkovanie strojového zariadenia je zodpovedny prevadzko-
vatel. Ak nim prevadzkované starsie zariadenie nespifia poziadavky
na bezpecnost a ochranu zdravia, mo6ze oslovit vyrobcu strojového
zariadenia o vykonanie podstatnej Upravy, priCom vyrobca prislus-
ného strojového zariadenia mé pretrvavajicu zodpovednost zabez-
pecit, aby uvedené strojové zariadenie zodpovedalo aktualnemu
stavu vedy a techniky. V pripade, Ze vyrobca alebo splnomocnenec
starSieho strojového zariadenia uz neexistuju, moze poziadat iného
vyrobcu o vykonanie podstatnej Upravy.

Do akej miery sa musi prevadzkovatel novych strojovych zariadeni
zaoberat ich bezpecnostou, ak sa fou uz zaoberal ich vyrobca?

Tu je dblezité si povedat, co musi zabezpecit vyrobca alebo jeho
splnomocnenec pred uvedenim strojového zariadenia na trh a/alebo
do prevadzky podla smernice 2006/42/ES. Tento musi zabezpedit,
Ze tieto strojové zariadenia spifiaju prislu$né zakladné poZiadavky
na bezpec¢nost a ochranu zdravia uvedené v prilohe |. Zabezpetit,
aby bola k dispozicii technickd dokumentacia uvedena v prilohe
VIl oddiele A, zabezpecit najmé potrebné informacie, ako napriklad
navody. Vykonat prislusné postupy posudzovania zhody v stlade s
¢lankom 12, vyhotovit ES vyhlasenie o zhode v sulade s prilohou
castou 1 oddielom A a zabezpecit, aby bolo prilozené k strojovému
zariadeniu a umiestnit oznacenie CE v sllade s ¢lankom 16.

Pricom vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi dodat prevadzko-
vatelovi (odberatelovi) v zmysle poZiadaviek smernice 2006/42/ES
navod na pouzivanie podfa ¢l.1.7.4 prilohy |, ktorého stcastou je
okrem iného aj ES vyhlasenie o zhode.

Prevadzkovatel je povinny pouzivat strojové zariadenie a uvadzat
ho do prevadzky v sllade s ndvodom na pouzivanie, pricom od-
portcania vyrobcu moze zakomponovat do svojich prevadzkovych
predpisov alebo organizacnych pracovnych postupov.

Kto je z pravneho hladiska zodpovedny v pripade vzniku trazu
cloveka, resp. poSkodenia strojového zariadenia pri zlyhani bez-
pecnosti — prevadzkovatel alebo vyrobca stroja?

Na tdto otdzku sa neda jednoznacne odpovedat. Vo vSeobecnosti
sa da povedat ten, kto porusil pravne a technické predpisy. V praxi
prichddza prvy na rad ten u koho sa pracovny Uraz stal a to je
povacsine prevadzkovatel. Ak tento neporusil predpisy, tak druhym
v poradi je vyrobca alebo jeho splnomocnenec.

Ako moze vyrobca splnit zakladné poziadavky na bezpecnost
a ochranu zdravia tykajice sa navrhu a konstrukcie strojovych
zriadeni obsiahnutych v pravnych predpisoch?

Ak vyrobca pouziva pri navrhu a konstruovani strojového zariade-
nia harmonizované normy a toto strojové zariadenie bolo vyrobe-
né v zhode s harmonizovanymi normami, na ktoré bol uverejneny
odkaz v Uradnom vestniku Eurdpskej Gnie, tak toto sa povazuje
za splnenie zékladnych poZiadaviek na bezpecnost a ochranu zdra-
via, ktorych sa takéto harmonizované normy tykaju. Uplatiiovanie
harmonizovanych noriem je dobrovolné, ale je podmienené predpo-
kladom zhody so zékladnymi poziadavkami na bezpecnost a ochra-
nu zdravia, ktorych sa tieto normy tykaju. Pricom c&lenské Staty
na vnuatrostatnej Grovni mozu ovplyviovat proces pripravy a moni-
torovania harmonizovanych noriem.

Mohli by ste na zaver uviest vase doterajSie skisenosti z praxe
tykajlice sa bezpecnosti strojovych zariadeni, prip. nacértnat rieSe-
nia a trendy v uvedenej oblasti?

Dolezité pre prevadzkovatelov je, aby si pri zaobstarani strojového
zariadenia od danych subjektov (vo vSeobecnosti vyrobcov) od kto-
rych strojové zariadenia nadobudaju, Ziadali potrebné nélezitosti,
o ktorych sme uz hovorili, tak aby sa strojové zariadenie dalo uviest
do bezproblémovej prevadzky v sulade s platnymi pravnymi pred-
pismi. Prevadzkovatel, ktory si zaobstara a prevadzkuje strojové
zariadenie ocakava, Ze investicie do neho vloZzené prinest vysSiu
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produktivitu a zisk, tak aby sa vynalozené naklady vratili, ¢o mozno
v najkratSom Case. Tieto predstavy sa vSak Uplne nemusia naplnit a
to z dévodu zastavenia vyroby na strojovom zariadeni, na ktorom sa
stal zadvazny pracovny Uraz.

V stcasnosti st Coraz viac kladené poZiadavky na strojové zariade-
nia z hladiska ich funk&nosti a najma vykonnosti a tento trend bude
mat v budlcnosti este stlpajlcu tendenciu. S tymito narokmi vSak
sUcasne rastu aj poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia os6b
pri praci, ktoré prichadzaju do vzajomnej interakcie so strojovymi
zariadeniami. Pricom pocet bezpecnostnych funkcii vykonavanych
bezpecnostnymi Castami riadiacich systémov rastie v zavislosti od
komplexnosti a zlozitosti strojovych zariadeni. Takéto naroky z hla-
diska efektivneho rieSenia dokazu pokryt bezpecnostné kontroléry
alebo bezpecnostné PLC. V slc€asnosti su platné technické normy
nového pristupu (STN EN ISO 13849-1 a STN EN 62061), ktoré
pojednavaji o navrhu bezpecnostnych Casti riadiacich systémov
a funkcénej bezpecnosti E/E/PE riadiacich systémov od tych najjed-
noduchsich az po tie najzlozitejSie. Pevne verim, ze aj tymto dole-
Zitym normam sa budeme v buddcnosti na strankach ATP journalu
venovat. Zaverom by som chcel pozvat vSetkych tych, ktorych dana
problematika bezpecnosti strojovych zariadeni zaujima na seminé-
re, ktoré bude firma Schneider Electric organizovat v mesiacoch
april, jun a september v mestach po celom Slovensku. BliZSie infor-
mécie o seminaroch najdete na http://www.schneider-electric.sk/.

Vyslovené nazory st pohlady na tto problematiku ocami technika,
nie pravnika.

Dakujeme za rozhovor.

Anton Gérer

Kazdy ma pravo poznat zakony a vyuZivat ich vo svoj prospech
zadarmo.

http://www.zakony.sk/
http://www.zbierka.sk/

Zoznam harmonizovanych noriem tykajucich sa strojovych zaria-
deni najdete na:

http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/documents/
standardization/machinery/
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